Uzitecneé informace k nastaveni a zprovoznéeni
meéenice Commander C200

Blahoprejeme vam k zakoupeni frekvenéniho ménice Control Techniques Commander C200.
Frekvenéni méni¢ Commander C200 je Spickové zafizeni urc¢ené pro fizeni chodu asynchronniho motoru bez otackové
zpétné vazby.

Nasledujici text obsahuje uzite¢né odkazy, schéma zapojeni a stru¢né pokyny pro rychlé uvedeni soustavy méni¢-motor
do provozu. Zakladni zapojeni a nastaveni ménice je dale popsano v dodavané priru¢ce Navod k pouziti krok za krokem
a v obsahlejsi priruc¢ce Struény navod.

Video k nastaveni
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Zapojeni a uvedeni do provozu

1. Svorkovnice a typovy stitek motoru
Zkontrolujte a spravné zapojte svorkovnici motoru (hvézda/trojuhelnik). Ridte se hodnotou max. napéti
z ménice (prakticky odpovida napajecimu napéti ménice). Vychazejte ze Stitkovych udajd motoru.
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https://youtu.be/hOZBLC-Rgk8

2. Schéma pripojeni
2.1 Pfipojte zemnici vodi¢ motorového kabelu a silové vodice k motoru U, V, W, poté pripojte zemnici vodic
napajeni a napajeci vodiée (L1, L2, L3 u tfifazového napdjeni, L1 a L3/N u jednofazového napajeni)
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2.2 Pfipojte zemnici vodic kabelu fizeni a vodice tizeni:
- potenciometr pro tizeni otdcek (je-li poZzadovan, otacky lze nastavovat i z kldvesnice ovladaciho
panelu)
- spinac povoleni ménice
- spinace pro chod vpred a vzad (podle toho, ktery je pozadovan)
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4. Zapnéte napajeni a ménic nastavte

Nastaveni ménice je stru¢né popsano v nasledujicich odstavcich. Pro priklad nastaveni jsou pouZity vyse

uvedené Stitkové hodnoty.

- Zelené jsou zvyraznéna tlacitka ovladaciho panelu

- Oranzoveé je zvyraznéna indikace na displeji ovliadaciho panelu

- Zluté jsou zvyraznény blikajici hodnoty, které se v daném kroku nastavuji
Nastavovani hodnot lIze zrychlit podrzenim pfislusného tlac¢itka nahoru/dold.

Tip: Pokud chcete za provozu pfepinat mezi zobrazovanymi provoznimi veli¢cinami, mizZete tak
provadét pomoci tlacitka Zpét . Ve vychozim nastaveni se jedna o vystupni kmitocet (Hz)
a procento zatizeni vzhledem k nastavenému jmenovitému proudu motoru (%)
Poznamka: KdyZz ménite parametry v Menu 0 pomoci ovladaciho panelu ménice, vSiechny zmény se
automaticky ukladaji do trvalé paméti ménice.
4.1 Provedte zakladni nastaveni podle stitkovych udajt motoru
Pfiklad: nastaveni stitkovych udajd motoru | = 4 A, n = 2845 ot./min., U =230V, cos ¢ = 0,85
> 1x > 4x S
nh Pr. {0

\V parametrech Pr.06 aZ Pr.09 nastavte Stitkové Gdaje motoru.

N2
-> 2x -> > 1x -> 1x > 1x
Pr.0& 3.60 4.00 4.00 Pr.0&
‘Hodnota 13,60 je aktualné nastaveny proud. Nastavte vlastni poZzadovanou Stitkovou hodnotu v A. Napf. 4 A.
N2
> 2x > > 1x > 1x > 1x
Pr.07 S00.0 ce45.0 cB45.0 P07

Napf. 2845 ot./min.

Hodnota 1500,0 predstavuje aktualné nastavené otacky. Nastavte vlastni poZzadovanou stitkovou hodnotu v ot./min.

N
- 2x - - 1x - 1x - 1x
Pr.0H c3o £3o £3o Pr.0H
Hodnota 230 je aktudlné nastavené napéti. Nastavte vlastni poZadovanou Stitkovou hodnotu ve V.
V nasem pfikladu je pozadovanou hodnotou 230 V, proto ji neni treba ménit.
N2
- 2x - - 1x - 2%
Pr.0 0.85 0.85 0.85 nh

Hodnota 0,85 je aktudlné nastaveny ucinik. Nastavte vlastni poZadovanou stitkovou hodnotu.
V nasem pfikladu je poZadovanou hodnotou 0,85, proto ji neni tfeba ménit.

Nyni Ize pohon tvoreny frekvenénim méni¢em a motorem pouiivat s vychozim nastavenim.
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4.2

Pokud pottebujete, nastavte rozsah otacek, ve kterém bude motor fizen
Pfiklad: npyin = 0 Hz (0 ot./min.), nmax = 40 Hz (2400 ot./min.)
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‘V parametrech Pr.01 a Pr.02 nastavte minimalni a maximalni poZadované otacky motoru.
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Hodnota 0,00 jsou aktudlné nastavené otacky. Nastavte vlastni pozadovanou hodnotu min. otacek v Hz.
V nasem pfikladu je poZzadovanou hodnotou 0 Hz, proto ji neni tfteba ménit.

N
- 2x > > 1x > 2x
Pr.02 50.00 HO.00 H0.00 nh

‘Hodnota 50,00 jsou aktudlné nastavené otacky. Nastavte vlastni poZadovanou hodnotu max. otacek v Hz. Napr. 40 Hz.

Pokud potfebujete, upravte akcelera€ni a deceleracni rampu

4.3
Priklad: Nastaveni akcelera¢nirampyt=5s
- 1x -> 1x
ih PI‘BE

‘Zobrazi se posledni nastavovany parametr. Nastavte parametr Pr.03 .

N2
- 2x > > 1x > 3x -
Pr.03 2.0 5.0 5.0 inh

\V parametru Pr.03 nastavte vlastni poZzadovanou délku akceleraéni rampy v sekundach. V nasem prikladu 5 s.

Priklad: Nastaveni deceleracnirampyt=10s

-> 1x BN > 1x
nh Pr.03

\Zobrazi se posledni nastavovany parametr. Nastavte parametr Pr.04 .

N2
S 2x -> - 1x > 3x
PO c.0 0.0 0.0 nh

‘V parametru Pr.04 nastavte vlastni poZzadovanou délku akceleraéni rampy v sekundach. V nasem prikladu 10 s.
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Pokrocila nastaveni

4.4

Pokud chcete Fidit otacky tlacitky ovliadaciho panelu, provedte nasledujici nastaveni
Priklad: Nastaveni otacek n = 15 Hz (900 ot./min.), spusténi, zastaveni, zména otacek za chodu

2x B

- - - 2% - 5x - 1x
inh Pr.04 P-.05 U PRd
‘Vyberte parametr 00.005, kde nastavite hodnotu PAd.
N2
- 3x - - 1x -
PRd nh {5.00 nh

\Nastavte pozadovanou hodnotu otacek v Hz. V nasem pripadé 15 Hz.

N
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Sepnutim spinace mezi svorkami 9 a 11 povolte ménic (jiné spinace a potenciometr nepotrebujete). Ménic prejde do
stavu pripravenosti rdY. Nyni se stisknutim rozbéhne motor po nastavené akceleraéni rampé, stisknutim se po
nastavené deceleracni rampé zastavi. Otacky motoru lze upravovat i za chodu tlaéitky =/}
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